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TECHNICAL DATA M18 BMS12 M18 BMS20
CORDLESS METAL SHEARS
No-load speed 0-2500 min™ 0-2500 min™
Minimum cutting radius 180 mm 180 mm
Max. cutting capacity 5,5m/min 5,5m/min
Steel 400 N/mm? 1,2mm 2,0mm

600 N/mm? 0,95 mm 1,6 mm

800 N/mm? 0,8 mm 1,2mm
Aluminium 250 N/mm? 2,0mm 3,2mm
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 (2,0 Ah) 23kg 2,6kg
Noise information
Measured values determined according to EN 60745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 78,2 dB (A) 78,2 dB (A)
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 89,2dB (A) 89,2 dB (A)
Wear ear protectors!
Vibration information
Vibration total values (triaxial vector sum) determined according to EN 60745
Vibration emission value a, 4,75 m/s? 7,07 m/s?
Uncertainty K= 1,5m/s? 1,5m/s?

A WARNING!

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 60745 and may be used to compare one tool with
another. It may be used for a preliminary assessment of exposure. The declared vibration emission level represents the main applications of the product. However if the product is used for
different applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the product is switched off or when it is running but not actually doing the job. This may

significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures, such as maintaining the product and the accessories, keeping the hands warm, and organising work patterns, to protect the operator from the effects

of vibration.

AWARHING!

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR METAL SHEARS

Use machinery, accessories, tools, etc. As set out in these instructions. Give due
consideration to your working conditions and the type of work. Using machines for other
than their intended use may result in dangerous situations.

Always wear goggles when using the machine. It is recommended to wear gloves, sturdy
non slipping shoes and apron.

Clamp your workpiece with a clamping device. Unclamped workpieces can cause severe
injury and damage.

When cutting, hold the tool so that the blades are in firm contact with the material for
the fastest cutting. Apply even pressure. Too much pressure will tend to jam the tool or
cause a rough cut.

Never lay the power tool down until the accessory has come to a complete stop. The tool
may jam, leading to you losing control of the machine.

Remove the battery pack before starting any work on the machine.

BATTERIES

Battery packs which have not been used for some time should be recharged before use.

Temperatures in excess of 50°C (122°F) reduce the performance of the battery pack. Avoid
ded exp to heat or (risk of overheating).

The contacts of chargers and battery packs must be kept clean.

For an optimum life-time, the battery packs have to be fully charged, after use.

To obtain the longest possible battery life remove the battery pack from the charger once

itis fully charged.

For battery pack storage longer than 30 days:

Store the battery pack where the temperature is below 27°C and away from moisture.

Store the battery packs in a 30% - 50% charged condition.

Every six months of storage, charge the pack as normal.
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Do not dispose of used battery packs in the household refuse or by burning them.
Milwaukee Distributors offer to retrieve old batteries to protect our environment.

Do not store the battery pack together with metal objects (short circuit risk).

Use only System C18 chargers for charging System (18 battery packs. Do not use battery
packs from other systems.

Never break open battery packs and chargers and store only in dry rooms. Keep dry at all
times.

Battery acid may leak from damaged batteries under extreme load or extreme
temperatures. In case of contact with battery acid wash it off immediately with soap and
water. In case of eye contact rinse thoroughly for at least 10 minutes and immediately
seek medical attention.

No metal parts must be allowed to enter the battery section of the charger (short circuit
risk).

SPECIFIED CONDITION OF USE

The power tool is intended for cutting sheet metals without loss due to metal chips. It is
suitable for curved and straight cuts.

MAINTENANCE

Clean dust and debris from tool. Keep tool handles clean, dry and free of oil or grease. Use only
mild soap and a damp cloth to clean the tool since certain cleaning agents and solvents are
harmful to plastics and other insulated parts. Never use flammable or combustible solvents
around tools.

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts. Should components need to be
replaced which have not been described, please contact one of our Milwaukee service agents
machine type printed as well as the six-digit No. on the label and order the drawing at your local
service agents.

SYMBOLS

CAUTION! WARNING! DANGER!

Please read the instructions carefully before starting the machine.

Wear gloves!

Always wear goggles when using the machine.

Remove the battery pack before starting any work on the
machine.

Accessory - Not included in standard equipment, available
as an accessory.

Do not dispose of electric tools together with household waste
material. Electric tools and electronic equipment that have reached
the end of their life must be collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility. Check with your local
authority or retailer for recycling advice and collection point.
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DATA TEKNIKAL M18 BMS12 M18 BMS20
Pemotong logam tanpa kabel
Kecepatan tanpa beban 0-2500 min™ 0-2500 min™
Radius pemotongan minimum 180 mm 180 mm
Kapasitas maksimum pemotongan 5,5m/min 5,5m/min
Baja 400 N/mm? 1,2mm 2,0mm

600 N/mm? 0,95 mm 1,6 mm

800 N/mm? 0,8mm 1,2mm
Alumium 250 N/mm? 2,0mm 3,2mm
Berat mengikut Prosedur EPTA 01/2003 (2,0 Ah) 23kg 2,6kg
Maklumat hingar/getaran
Nilai yang diukur ditentukan mengikut EN 60 745. Biasanya, paras hingar dengan berat A bagi alat ialah:
Paras tekanan bunyi (K = 3 dB(A)) 78,2dB (A) 78,2dB (A)
Paras kuasa bunyi (K = 3 dB(A)) 89,2dB (A) 89,2dB (A)
Pakai pelindung telinga!
Jumlah nilai getaran (jumlah vektor dalam tiga paksi) ditentukan mengikut EN 60745.
Nilai pengeluaran getaran a, 4,75m/s? 7,07m/s?
Ketidakpastian K= 1,5m/s? 1,5m/s?

A AMARAN!

Paras pengeluaran getaran yang diberikan dalam helaian maklumat ini telah diukur mengikut ujian yang diseragamkan yang disediakan dalam EN 60745 dan mungkin digunakan untuk

membandingkan satu alat dengan yang lain. la untuk p

awal p

dadah

Paras pengeluaran getaran yang diisytiharkan mewakili penggunaan utama alat. Walau bagaimanapun, jika alat digunakan untuk aplikasi berbeza, aksesori berbeza atau dijaga dengan
tidak baik, pengeluaran getaran mungkin berbeza. Dengan ketara, ia mungkin meningkatkan paras pendedahan pada jumlah tempoh bekerja.

Anggaran paras pendedahan kepada getaran juga perlu diambil kira pada masa-masa apabila alat dimatikan atau apabila ia dijalankan tetapi, sebenarnya tidak melakukan kerja. Dengan

1 Aadah

ketara, ia mungkin mengurangkan paras p

pada jumlah tempoh bekerja.

Kenal pasti ukuran keselamatan tambahan untuk melindungi operator daripada kesan getaran seperti: jaga alat dan aksesori, pastikan tangan hangat, pengaturan corak kerja.n.

A AMARAN!

Baca semua amaran keselamatan dan semua arahan, termasuk yang diberikan dalam
brosur yang disertakan. Gagal mematuhi amaran dan arahan boleh menyebabkan kejutan
elektrik, kebakaran dan/atau kecederaan serius.

Simpan semua amaran dan arahan untuk rujukan pada masa hadapan.

ARAHAN KESELAMATAN

Gunakan mesin, aksesori, alat, seperti yang dijelaskan dalam petunjuk ini. Pertimbangkan
masak-masak kondisi kerja dan jenis pekerjaan yang akan dilakukan. Menggunakan
mesin selain untuk penggunaan yang dimaksudkan dapat mengakibatkan situasi yang
berbahaya.

| i

Gunakan pelindung wajah, kacamata l an kerja, atau peli mata. Jika sesuai,
kenakan masker debu, pelindung pendengaran, sarung tangan, dan apron bengkel yang
mampu menghalau potongan atau pecahan abrasif.

Kencangkan benda kerja dengan alat pengkleman. Benda kerja yang tidak dikencangkan
dapat menyebabkan cedera dan kerusakan parah.

Ketika memotong, pegang produk sehingga bilah benar-benar menyentuh bahan untuk
memperoleh pemotongan tercepat. Beri penekanan yang merata. Terlalu banyak tekanan
cenderung akan membuat alat macet atau menyebabkan potongan kasar.

Jangan sekali-kali meletakkan perkakas listrik sebelum aksesori benar-benar berhenti.
Alat mungkin macet, yang menyebabkan Anda kehilangan kontrol pada mesin.

Keluarkan pek bateri sebelum memulakan sebarang kerja pada mesin.

BATERI

Pek bateri baru mencapai kapasiti muatan penuh selepas 4-5 pengecasan dan nyahcas.
Pek bateri yang belum digunakan dalam satu jangka masa perlu dicas semula sebelum
digunakan.

Suhu melebihi 50°C (122°F) mengurangkan prestasi pek bateri. Elakkan pendedahan
berlebihan kepada haba atau cahaya matahari (risiko pemanasan berlebihan).

Sentuhan pengecas dan pek bateri perlu dipastikan bersih.
Untuk jangka hayat optimum, selepas penggunaan, pek bateri perlu dicas sepenuhnya.
Dalam tok yang amat tinggi, pengikatan, pegun dan situasi litar pintas yang menyebabkan
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pengeluaran litar yang tinggi, alat akan bergetar selama kira-kira 2 saat dan kemudian,
alat DIMATIKAN.

Untuk menetapkan semula, lepaskan pencetus.

Dalam keadaan melampau, suhu dalaman bateri boleh menjadi tinggi. Jika ia berlaku,
bateri akan dimatikan.

Letakkan bateri pada pengecas untuk mengecas dan menetapkannya semula.

Untuk mendapatkan kemungkinan hayat bateri paling lama, keluarkan pek bateri
daripada pengecas sebaik sahaja ia dicas sepenuhnya.

Gunakan hanay pengecas Sistem C 18 untuk mengecas pek bateri Sistem C 18. Jangan
gunakan pek bateri dari sistem lain.

Untuk penyimpanan pek bateri lebih lama daripada 30 hari:

Simpan pek bateri di mana suhu berada di bawah 27°C dan jauh daripada kelembapan.
Simpan pek bateri dalam keadaan dicas 30% - 50%

Setiap enam bulan penyimpanan, cas pek seperti biasa).

SYARAT PENGGUNAAN YANG DIKHUSUSKAN

Produk ini dimaksudkan untuk memotong logam lembaran tanpa kerugian karena
serpihan logam. Produk ini cocok untuk potongan melengkung dan lurus.

Jangan menggunakan produk ini dengan cara selain yang dinyatakan untuk tujuan
penggunaannya.

PENYELENGGARAAN

Bersihkan debu dan serpihan dari produk. Jagalah gagang tetap bersih, kering dan bebas
dari tumpahan minyak atau pelumas. Hanya gunakan sabun lunak dan kain lembap untuk
membersihkan produk karena agen dan bahan pelarut pembersih tertentu berbahaya bagi
plastik dan komponen yang disekat lainnya. Jangan sekali-kali menggunakan bahan pelarut
yang mudah terbakar di sekitar peralatan ini.

Slot ventilasi mesin harus tetap bersih setiap saat.

Gunakan hanya aksesoris dan suku cadang Milwaukee. Haruskah komponen perlu diganti yang
belum dijelaskan, silahkan hubungi salah satu agen layanan Milwaukee kami.

Jika diperlukan, gambar ledakan dari alat dapat dipesan. Sebutkan jenis mesin yang tercetak
serta Nomor pada label dan pesan gambar di agen layanan lokal Anda.

PERHATIAN! PERINGATAN! BAHAYA!
Sila baca arahan dengan teliti sebelum memulakan mesin.
Gunakan sarung tangan!

Sentiasa pakai gogal semasa menggunakan mesin.

Keluarkan pek bateri sebelum memulakan sebarang kerja
pada mesin.

A\
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Aksesori - Tidak disertakan dalam peralatan standard,
tersedia sebagai aksesori.

Jangan membuang perkakas listrik bersama dengan bahan limbah
rumah tangga. Perkakas listrik dan peralatan elektronik yangtelah
mencapai akhir masa pakainya harus dikumpulkan secara terpisah
dan dikembalikan ke fasilitas daur ulang yang selaras dengan
lingkungan. Tanyakan kepada pihak berwenang atau peritel
setempat mengenai daur ulang dan titik pengumpulan.
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